


 

 

№ 

п/п 
Наименование разделов, тем 

Объем работы слушателя, ч 
Формы 

итогового 

контроля 
Всего 

Аудиторная работа Самост. работа 

(вкл. индивид. 

консульт.) Лекции Пр. зан. Итого 

Модуль 1 – Основы программирования и эксплуатации станков с числовым программным управлением (ЧПУ) 

1.1 Основы обработки на станках с ЧПУ  

Особенности устройства и конструкции стан-

ков с ЧПУ. Функциональные составляющие и 

системы ЧПУ. Режущий и вспомогательный 

инструменты, их выбор. Режимы обработки. 

7 4 2 6 1 - 

1.2 Базовые вопросы создания управляющих 

программ 

Основные этапы создания управляющих 

программ. Термины и определения. Система 

координат станка с ЧПУ и плоскости програм-

мирования. Интерфейс и режимы работы сис-

темы ЧПУ. Структура управляющих программ. 

11 6 4 10 1 - 

1.3 Технология настройки оборудования с ЧПУ 

на обработку деталей  
Настройка станка, инструмента и установочных 

данных на обработку детали. Особенности 

ручного и автоматического режимов обработки 

13 4 8 12 1 - 

1.4 Программирование обработки деталей 

Программирование перемещений рабочих 

органов. Переходы в программе и техника 

подпрограмм 

37 6 30 36 1  

Вариативная составляющая 

1.5 Понятие о циклах обработки / Общие сведения  

о системах автоматизации программирования 
5 2 2 4 - - 

Итого по разделу: 72 22 46 68 4 зачет 

 



 

№ 

п/п 
Наименование разделов, тем 

Объем работы слушателя, ч 
Формы 

итогового 

контроля 
Всего 

Аудиторная работа Самост. работа 

(вкл. индивид. 

консульт.) Лекции Пр. зан. Итого 

Модуль 2 – Программирование обработки с использованием циклов 

2.1 Циклы сверления, нарезания резьбы и 

растачивания 

Вызов циклов. Программирование циклов. 

Программирование обработки деталей с 

использованием циклов сверления, нарезания 

резьбы и растачивания 

21 4 16 20 1 - 

2.2 Циклы формирования отверстий 

Цикл формирования рядов отверстий. Цикл 

формирования окружности отверстий. 

Программирование обработки деталей с 

использованием циклов формирования 

отверстий 

9 2 6 8 1 - 

2.3 Токарные циклы 

Программирование токарных циклов проточки 

наружных и внутренних канавок, снятия 

припуска и нарезания резьбы.  Программи-

рование обработки деталей с использованием 

токарных циклов 

21 4 16 20 1 - 

2.4 Циклы фрезерования 

Программирование циклов фрезерования 

плоскостей, цапф, пазов, карманов и цикла 

резьбофрезерования.  Программирование об-

работки деталей с использованием циклов 

фрезерования 

21 4                                                                                                                                    16 20 1 - 

Итого по разделу: 72 14 54 68 4 зачет 

 



 

№ 

п/п 
Наименование разделов, тем 

Объем работы слушателя, ч 
Формы 

итогового 

контроля 
Всего 

Аудиторная работа Самост. работа 

(вкл. индивид. 

консульт.) Лекции Пр. зан. Итого 

Модуль 3 – Особые методы программирования 

3.1 Программирование с сокращенным 

описанием контура 

Типовые схемы описания контура детали. 

Программирование токарной обработки 

деталей с использованием сокращенного 

описания контура. Программирование 

фрезерной обработки деталей с использованием 

сокращенного описания контура 

13 4 8 12 1 - 

3.2 Программирование методом подпрограмм 

Программирование на базе разрабатываемых 

подпрограмм. Программирование с использо-

ванием типовых подпрограмм и постоянных 

циклов. Вложение подпрограмм 

17 4 12 16 1  

3.3 Символьно-графическое программирование 

Библиотеки подпрограмм.  Интерфейс и 

режимы работы системы ЧПУ.  Этапы 

символьно-графического программирования 

обработки  

13 4 8 12 1 - 

3.4 Параметрическое программирование 

Группы параметров. Переменные и 

арифметические параметры. Массивы.  

Определения. Операторы. Функции. Фреймы. 

Параметрическое программирование циклов.  

29 6 22 28 1 - 

Итого по разделу: 72 18 50 68 4 зачет 



 

№ 

п/п 
Наименование разделов, тем 

Объем работы слушателя, ч 
Формы 

итогового 

контроля 
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Аудиторная работа Самост. работа 

(вкл. индивид. 

консульт.) Лекции Пр. зан. Итого 

Модуль 4 – Системы автоматизации программирования  

4.1 Основные принципы автоматизации 

процесса подготовки управляющих 

программ  
Сущность автоматизированной подготовки 

управляющих программ. Классификация и 

структура систем автоматизации 

программирования. Специализированные 

программные продукты для комплексной 

автоматизации 

5 2 2 4 1 - 

4.2 Общая схема работы с CAD/CAM системой  
Выбор стратегии обработки, режущего 

инструмента, назначение параметров 

обработки. Проверка и корректировка 

управляющей программы 

11 2 8 10 1 - 

4.3 Разработка управляющих программ на базе 

CAD/САМ систем 

Подготовка геометрической и технологической 

информации. Разработка управляющих 

программ обработки деталей на сверлильно-

фрезерно-расточных станках. Разработка 

управляющих программ обработки деталей на 

токарных станках 

20 1 18 19 1 - 

Итого по разделу: 36 5 28 33 3 зачет 

 



 


